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Hlavni rysy stroje /

Numerycznie sterowane tokarki

Dveé velikosti strojl uré¢ené v ndzvu maximalnim obrabénym
primérem (180 mm nebo 280 mm) umozni vyrobu s vysokou
produktivitou véetné obrdbéni z pravého vietena

Pét technologickych variant pro kazdou velikost stroje dovoli
idedlni volbu Vaseho technologického feSeni od malosériové az
po specializovanou hromadnou vyrobu

Robustni zdklad stroje a loZe ddvaji strojiim vysokou tuhost

Deformace mechanickych ¢asti strojl jsou verifikovany
numerickymi metodami vypoctu - FEM

Dynamika a stabilita pohybu os je ovéfovdna modernimi
vypottovymi metodami

Vietenové jednotky umozniuji velky obrabéci vykon
Synchronni vestavné vietenové motory poskytuji vysokou
dynamiku funkci vietena a vykonnou rota¢ni osu C

Suporty linearnich os, pravy vietenik nebo téleso konika
pojizdi po valivém vedeni a davaji strojim vysokou presnost
polohovani a interpolovaného pohybu os suport(

Tuhost tfiosého provedeni horniho suportu zdlrazriuje feseni' s
virtudlnim pohybem osy Y1, ktery je slozen interpolaci realnych
os X1a Y’ svirgjici thel 30 stupnid

Programovatelny pohyb télesa konika redukuje jinak nutné
zasahy obsluhy do obrabéciho procesu

Volitelné pouzitelné moderni fidici systémy SINUMERIK 840D
sl, GE FANUC Oi a GE FANUC 30i garantuji vyborné regula¢ni
vlastnosti a programatorsky komfort

Stroje splfiuji Vase ocekavani ve snadné obsluze veetné
integrovaného dilenského programovani

Dwie wielko$ci maszyn okreslone w nazwie przez maksymalng
Srednice obrébki (180 mm lub 280 mm) umozliwiajq prodecje
o wysokiej wydajnosci wigcznie z obrébkq z prawego «~
wrzeciona

Pie¢ wersji technologicznych dla kazdej wielkosci L
maszyny pozwala na idealny wybor Twojego rozwiqzania
technologicznego od produkcji matoseryjnej az po
wyspecjalizowang produkcje masowq

Masywna podstawa maszyny i toza zapewniajg duzg
sztywnos$¢ maszyny

Deformacje elementéw mechanicznych maszyn sq
weryfikowane za pomocg numerycznych metod
obliczeniowych - FEM

Dynamika i stabilno$¢ ruchu osi sprawdzana jest za pomocq
nowoczesnych metod obliczeniowych

Jednostki wrzecionowe umozliwiajg duzq wydajnos¢ obrébki

Wbudowane wrzecionowe silniki synchroniczne zapewniajg
wysokg dynamike funkcji wrzeciona oraz wydajng rotacyjng
0sC

Suporty osi liniowych, prawy wrzeciennik lub korpus konika
przemieszcza sie na prowadnicy tocznej zapewniagjgc
maszynom wysokg doktadnos¢ pozycjonowania i
interpolowanego ruchu osi suportow

Sztywnos¢ trzyosiowej wersji gérnego suportu podkresla
rozwigzanie z wirtualnym ruchem osi Y1, ktéry sktada sie z
interpolacji rzeczywistych osi X1i Y’ zwierajgcych kgt 30 stopni
Programowalny ruch korpusu konika redukuje konieczne w
innych wypadkach ingerencje obstugi w procesie obrobki
Mozliwo$¢ wyboru zastosowanych nowoczesnych systemow
sterowniczych SINUMERIK 840 s|, GE FANUC Oi.oraz GE
FANUC 30i gwarantujg swietne wtasciwosci regulacyjne i

a1

komfort programistyczny . E
‘ﬂ%ostej

Maszyny spetniajg Twoje oczekiwania w zakresie p
obstugi wigcznie z integrowanym programowaniem
warsztatowym

* Max. prameér soustruzeni 280 mm // dlj
Max $rednica toczenia 280 mm | 4
HIGH PRECISION
N

* Max. delka soustruzeni 550 mm //
Max dtugosc toczenia 550 mm
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* Max. hmotnost obrobku
(max. 1000 min™) 350 Kg /

HIGH PRODUCTIVITY

Max. masa obrabianego
(max. 1000 min™) 350 Kg

s
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/akladni koncepce stroje /
Podstawowa koncepcja maszyn

— Modularni provedeni stroje umozriuje 1| Zd&klad stroje / Podstawa maszyny
sestavit celou fadu technologickych 2|
variant. Konstrukce stroje zajistuje
vysokou tuhost, vysoky kroutici moment
na vietenu, dynamiku a vysokeé rychlosti 4| Sané - posuv v ose Z1// Sanie - przesuwanie w osi Z1
v jednotlivych oséch. Pouzitim valivého 5| Hlavni vieteno / Gtdwne wrzeciono

vedeni je dlouhodobé zgjisténo obrabénfi
s vysokou presnosti.

LoZe // toze
3| Sané - posuvv ose Y’/ Sanie - przesuwanie w osi Y’

6| Protivieteno / Wrzeciono przeciwne
7| Nastrojova hlava / Gtowica narzedziowa

— Modutowa wersja maszyny umozliwia 8| Valivé vedeni - osa X1/ Prowadnica toczna - 03 X1
zestawienie catego szeregu wariantéw 9|
technologicznych. Konstrukcja maszyny
zapewnia wysokg sztywnos¢, wysoki
moment skrecajgcy na wrzecionie,
dynamike i wysokie predkosci

w poszczegolnych osiach. W wyniku
zastosowania prowadnicy tocznej
zapewniona jest dtugotrwata obrébka

z wysoka doktadnosciq.

Valivé vedeni - osa ZS // Prowadnica toczna - 0$ ZS
10 | Valivé vedeni - osa Z1 / Prowadnica toczna - 0$ Z1

FEM model // FEM model

Nosna konstrukce stroje je z hlediska
statické tuhosti a dynamickych vlastnostf
optimalizovana metodou kone&nych
prvkd.

Noéna konstrukcja maszyny jest pod
wzgledem statycznej sztywnosci

i whasciwosci dynamicznych
optymalizowana metodg elementéw
ostatecznych.

Varianty kinematického reseni / Warianty rozwiazan kinematycznych

Typ stroje / Hlavni vetenové jednotky S1; S2 (protivfeteno) / Rotacni osy vreten // Nastrojové vieteno // Linedrni osy suportti //
Typ maszyny Podstawowe jednostki wrzecionowe S1; S2 (wrzeciono przeciwne)  Osie rotacyjne wrzecion  Wrzeciono narzedziowe  Osie liniowe suportow
SP 280 Remenové vieteno A6/A8 // Wrzeciono pasowe AG/A8 S, = = X, Z,

SP 280 MC i} . X, Z,

P 280 Y Elektrovfeteno A6 // Wrzeciono elekiryczne A6 S, C, S, XY, 2

SP 280 SMC Elektrovigteno A6 // Wrzeciono elektryczne A6 S S c e S Wo L

SP 280 SY Elektrovieteno A5 // Wrzeciono elektryczne A5 1% 12 3 XY 77
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Definice kinematického feSeni strojd /
Definicja kinematycznych rozwigzan maszyny

SP 280

SP 280 MC SP 280 SMC

SP280Y SP 280 SY




Technickda data / Dane techniczne

SP 280
TECHNICKA DATA // DANE TECHNICZNE
e oL L) mm 570 570 570 570 570
Srednica obwodowa nad fozem
Max. délka soustruzent// mm| 550 550 550 450 450
Max dtugo$¢ toczenia
Pracovni prostor // Przestrzen robocza e ,prum.er SO”StrU.ZG"' 4 mm 280 280 280 280 280
Max $rednica toczenia
Max. priichod tyce vietenem s femenem // - AG: 0 63 ) .
Max przelot preta przez wrzeciono z pasem A8: Q76
s, (AT 9 LD oMt it mm - A6: 0 61 £6: 061 £6: 061 A6: 0 61
Max przelot preta wrzecionem elektrycznym
OsyX,/Z, 1/ 0sie X, /2, mm | 241/640 241/640 241/640 241/ 640 241/ 640
Pojezdy 0s // Jazda osi Osa¥, /703 Y, mm =50 _ =60
Pravy yretgnlk zs// mm . 600 600
Wrzeciennik prawy Zs
Rychloposuv // Szybki suw OsyX,/Z,//0cuX, /2, m.min”' 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30
Remenovy ndhon // i | AB:4700 i i i
Naped pasowy A8: 4 000
Hlavni vieteno /
Glowne wrzeciono | Elekirovieteno
// Wrzeciono Max.otacky // Max obroty min’! AB: 4 700 AB: 4700 A6: 4 700 A6: 4 700
elektryczne
Protivieteno AS // min” A5:6000 | A5:6000
Wrzeciono przeciwne A5
Pocet poloh // Liczba pozycii - 12 12 12 12 12
PP . . Primér otvoru VDI // Srednica otworu VDI mm 40 40 40 40 40
Nastrojovd hlava // Gtowica narzgdziowa
Max. otdCky nastrfuoveho vrete;na A min 4000 4000 4000 4000
Max obroty wrzeciona narzgdziowego
. . Kuzel dutiny - MORSE //
Konik // Konik Stozek wglebienia - MORSE - Mo 5 Mo 5 Mo 5 - -
Viykon S1/S6 - 40% // W A6: 22 /33 . . .
Remenovy nahon /| Moc S1/56 - 40% A8:22/33
Naped pasowy Max. kroutici moment S1 / 6 - 40% // N | A6: 2737410 ) )
Max moment skrecajacy S1/ S6 - 40% A8: 336 /504
Yl - 0,
Elekirovfeteno \,\’Ay(t‘é’gf} égﬁ 435/’0 ol kw - 209/27 | 209/27 | 209/27 | 209/27
J Wizeciono Max. kroutici tS1/S6 - 40% //
ax. kroutici momen -
Motor vietena /| E1EKtyezne Mex moment skrecaiacy S/ 56 - e Nm 200/257 | 200/257 | 200/257 | 200/257
Silnik wrzeciona TS S~ LEo
yKon - (] B
Protivieteno // MMoc S1/6 - 40% < o9 o9
Wizeciono przeciwne | Max. kroutici moment S1 /86 - 40% //
Max moment skrecajacy S1/S6 - 40% i ) W8T 88T
Nastrojové vieteno \lykon S3 - 40% // Moc S3 - 40% kw - 8 8 8 8
// Wrzeciono Max. kroutici moment S3 - 40% //
narzedziowe Max moment skrecajgcy S3 - 40% i ) 40 40 40 40
Délka x Sitka x vySka /
Rozméry a hmotnost stroje // Diugos¢ x szerokose x wysokosé mm 3875x 21222345
Wymiary i masa maszyny
Hmotnost // Masa kg 7200 7500 7700 7 800 7900

Stroj je konformni's / Maszyna jest zgodna z C€

Vzhledem k neustalému vyvoji a inovaci strojt jsou Udaje v tomto propaga¢nim materialu nezavazné. /
Ze wzgledu na nieustanny rozwéj oraz innowacje maszyn, dane zawarte w niniejszym materiale reklamowym nie sq wigzqce.
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Ukazkova technologie /
Pokazowa technologia

Matice / Nakretka (SP 280 Y)

CAS CYKLU / CZAS CYKLU

1. Operace / 2. Operace / 3. Operace / Celkovy ¢as /
1. Operacja 2. Operacja 3. Operacja Czas catkowity
Tmin Tmin 2 min 4 min

Rezné podminky / Warunki skrawania

Materidl / Materiat: 2CrMo4

Polotovar / Pétprodukt: 184x75x115

Hrubovani / Obrébka zgrubna

Vc=150 m/min” f=0,15 / rev

Vrtani / Wiercenie

Priimér vrtaku / Srednica wiertta @ 10.1 mm
S=2000 min"f=0.1/rev.

Praimér vrtaku / Srednica wiertta @ 43 mm
S=1000 min™'f=0.12 / rev.

Srazeni hran // Scinanie krawedzi

216 mm
S=2000 min” f=0.1/rev.

Otvor pro zavit na hotovo /
Otwor pod gwint na gotowo

Vc=120 m/min™" f=0,15 / rev.

Srdzeni zadni hrany pro zavit /
Scinanie tylnej krawedzi pod gwint

Vc=120 m/min™" f=0,15 / rev.

Rezani zavitu // Ciecie gwintu Rd50x7

S=800 min'f=7/rev.

Rozmery stroje / Wymiary maszyny

[ 6625 )

3275

23255
22755
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Prislusenstvi 7/ Wyposazenie

NORMALNI PRISLUSENSTVI / WYPOSAZENIE STANDARDOWE SP 280
Upinaci vélec prlichozi (levy vietenik) // Przelotowy cylinder mocujacy (lewy wrzecignnik) v
Upinaci vélec neprlichozi (pravy vietenik) // Nieprzelotowy cylinder mocujacy (prawy wrzeciennik) v
Aretace levého a pravého vietena (elektrovieteno) // Unieruchomienie lewego i prawego wrzeciona (wrzeciono elektrycz.) v
Primé odmérovani v ose X1 // Bezposrednie odmierzanie w osi X1 4
Absolutni odméfovani linedrnich os // Absolutne odmierzanie osi liniowych v
Chlazeni nastrojti - 7 bar // Chiodzenie narzedzi - 7 bar v
Konik véetné zapojeni // Konik wigcznie z podtaczeniem v
Osvétleni stroje // Owietlenie maszyny v
Néradi k obsluze // Narzgdzia do obstugi v
ZVLASTNI PRISLUSENSTVI / WYPOSAZENIE DODATKOWE

Sklicidla A5, AB, A8 // Uchwyty zaciskowe A5, A6, A8 v
Specidlni upinace // Specjalne uchwyty v
Nastrojové drzaky // Uchwyty do narzedzi v
Vlysokotlaké chlazeni nastrojtl - 17 bar s fi ltraci // Wysokocisnieniowe chtodzenie narzedzi -17 bar z fi ltracjg v
Aretace levého vietena (femenovy prevod) // Unieruchomienie lewego wrzeciona (przektadnia pasowa) v
Vlyfukovani upinaCe — pravy vietenik // Wydmuchiwanie uchwytu — prawy wrzeciennik v
Vlyhazovani dilce z pravého vieteniku // Wyrzucanie elementu z prawego wrzecienniku v
Lopatka // topatka 7
Vedeni tyCi // Prowadnica pretéw v
Prizpisobeni pro podavac tyci // Dostosowanie do podajnika pretéw 4
Podavag tyci // Podajnik pretow v
Ruéni oplachovani // Reczne sptukiwanie v
Odsavani par z pracovniho prostoru // Odcigganie oparéw z przestrzeni roboczej v
Automaticka kontrola néstrojti // Automatyczna kontrola narzedzi v
Dalkova diagnostika // Zdalna diagnostyka v
Dopravnik tfisek, vcetné zapojeni // Przenosnik wiorow, wiacznie z podtgczeniem v
Viana na tfisky s nadrzi // Wanna na wicry ze zbiornikiem v
Automatické odsouvani krytu pracovniho prostoru // Automatyczne odsuwanie ostony przestrzeni roboczej v
Signalizace stavu stroje (majék) // Sygnalizacja stanu maszyny (kogut) v
Zvedaci zafizeni // Urzadzenie do podnoszenia v
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Pramysl a aplikace //
Przemyst | zastosowanie

Automobilovy primysl / Zemédélské s
Przemyst samochodowy / Maszyny rolnicze

* Spojky, priruby, htidele
* Ztqczki, kotnierze, watki

Obecné strojirenstvi / riznoroda strojirenska vyroba
Ogolny przemyst maszynowy / réznorodna produkcja maszyn

* Rotatni soutdsti, obrabéni z tyte do primeéru 63mm
« Elementy rotacyjne, obrébka z preta do $rednicy 63 mm

l:lq
Textilni pramysl Polygraficky pramysl
Przemyst widkienniczy Przemyst poligraficzny

» Komponenty tiskarskych strojt

» Komponenty textilnich strojd
» Komponenty maszyn drukarskich

* Komponenty maszyn wiékienniczych

Elektrotechnicky pramysl
Przemyst elektrotechniczny

» Hiidele elektromotord, rotory
* Waty silnikow elektrycznych, wirniki

Potravindrsky priimys
Przemyst spozywczy

» Komponenty a dilce pro potravinarské linky
» Komponenty i elementy do linii produkcyjnych
w przemysle spozywczym

Ve -




Dalkova
diagnostika

=> dopliikova sluzba, ktera Setfi penize

« Nejrychlejsi technickd a technologickd sluzba zdkaznikovi

« Bezprostredni kontakt se strojem zdkaznika “on-Line”

« Levné a spolehlivé technické reSeni

« Zkuseny tym diagnostik( a aplika¢nich inzenyr( - technologt

Dalkova diagnostika je analyza stavu stroje prostfednictvim
komunika€niho software diagnostikem. Pomoci komunikacniho
software se na ddlku prostfednictvim Internetu zpfistupnuje
obrazovka a dialogové menu fidiciho systému. Samotny
komunika¢ni software v sobé nezahrnuje zddné nastroje
diagnostiky. Technik servisu pouze na dalku vyuziva internich
diagnostickych moznosti Fidiciho systému. Do pocitace technika
servisu se zpfistupnuje obrazovka a dialogové menu CNC na
libovolnou vzdalenost. Technik nejen monitoruje aktudlni stav
stroje pres jeho obrazovku, ale pomoci klavesnice svého potitate
ovldda menu CNC, pfendsi oboustranné prakticky veSkerd data a
pomoci funkce CHAT vede s obsluhou dialog. PFi analyze zavady
stroje vyuziva technik vSech v CNC integrovanych diagnostickych
funkci.

Cilem Ddlkové diagnostiky je zkratit odstavku stroje tim, ze
nasledna servisni ¢innost je jiz pfesné cilend. To s sebou prinasi

predevsim redukci ztrat zakaznika, které vznikaji odstavkou stroje.

W i = - |
lans=
[ Visiiine ens twrkes
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Diagnostyka
zdalna

=> dodatkowa ustuga, ktéra zaoszczedzi pieniedzy

= Najszybsza ustuga techniczna i technologiczna dla odbiorcy

« Bezposredni kontakt z maszyng odbiorcy “on-Line”

- Tanie i niezawodne rozwigzanie techniczne

« Doswiadczony zespot diagnostykéw i inzynierow- technologow

Diagnostyka zdalna to analiza stanu maszyny przez diagnostyka
za posrenictwem oprogramowania komunikacyjnego.
Oprogramowanie komunikacyjne za posrenictwem Internetu
zdalnie udostepnia ekran i menu dialogowe systemu sterujgcego.
Samo oprogramowanie komunikacyjne nie zawiera w sobie
zadnych narzedzi diagnostycznych. Technik serwisowy
wykorzystuje zdalnie jedynie wewnetrzne mozliwosci systemu
sterujgcego. Do komputera technika serwisowego udostepniane
sqg ekran oraz menu dialogowe CNC na dowolng odlegtos$c.
Technik nie tylko monitoruje aktualny stan maszyny na jej
ekranie, ale za pomocq klawiatury swojego komputera steruje
menu CNC, przenosi w obie strony praktycznie wszystkie dane

i za pomocg funkcji CHAT prowadzi dialog z obstugg. Do analizy
nieprawidtowos$ci maszyny technik korzysta ze wszystkich
zespolonych w CNC funkgji diagnostycznych.

Zadaniem diagnostyki zdalnej jest skrécenie czasu przestoju
maszyny dzieki temu, ze nastepna dziatalnos$¢ serwisowa jest
doktadnie ukierunkowana. To przynosi odbiorcy przede wszystkim
korzysci przez obnizenie strat, powstajgcych wskutek przestoju
maszyny.

Customer's
o LAN Network
3 VPN TUNEL

PPTP Type




MAS MACHINE MONITOR

=> ndastroj ke zvyseni produktivity vaseho provozu!

=> narzedzie podnoszqce wydajnos¢ eksploatacyjng!

MAS MACHINE MONITOR je softwarovy produkt, ktery
z@kaznikovi umozniuje sledovat ¢asoveé vyuZiti stroje béhem
smeény online, nebo umoznuje nahlédnout do historie provoznich
stavl a tak ndsledné délat opatreni ve vyrobé a logistice. To vie
je mozné ve vizualiza¢nim programu, ktery je nainstalovan v PC
zakaznika.

MAS MACHINE MONITOR znamend prokugutelné skokové o
zvyseni produktivity vaseho provozu = VAS E CESTA KE ZVYSENI
KONKURENCESCHOPNOSTI DIKY MAS!

Zdkladni funkce MAS MACHINE MONITORU:

- Sledovani vyuziti libovolného poctu strojd, moznost zafazovani
strojt do skupin (pracovist)

« Zobrazeni stavu stroj online nebo prochdzeni vyuziti v historii

« Pocet vyrobenych kust, zobrazeni intervalu zapnuti silovych
obvodU - opatreni k Uspore elektrické energie

= Souhrnné statistiky pro jednotlivé stroje

- Dulezité informace pro management firmy a fizeni vyroby

Opci MAS MACHINE MONITORU je MAS GSM MONITOR -
monitorovani zvolenych stavd stroje prostiednictvim sité
mobilniho operdtora na vybrana telefonni &isla formou SMS
zprdvy. Pracovnik tak mdze ihned reagovat na uddlost, i kdyz nenf
zrovna pfitomen u stroje.

Bud'te nezdvisle a redIné informovani o pribéhu vasich zakazek
primo ze stroje i béhem vasi fyzické nepfitomnosti ve firmé!

GSM MONITORING - funkce GSM MODULU:

Prostfednictvim dotykového panelu Ize definovat az 5 tel. Cisel,
ktera Ize vyuzivat pro sledovani a Fizeni stroje.

Na zadand telefonni ¢isla jsou pak zasilany SMS zprdvy o
zmeéndch stavu stroje

Na aktudlni stav stroje se Ize také dotazat zasldnim SMS zpravy
ve tvaru ,STAV”

SMS je mozné zaslat volitelné i pfi splnéni urcité podminky (napf.
vyroben{ urcitého poctu ks apod.)

Prostfednictvim SMS z nékterého prfeddefinovaného &isla
mohou byt ovladany az 2 uzivatelské signdly. Takto Ize ovladat
chovani stroje na dalku (naptiklad zastaveni stroje po dokonceni
aktudlniho dilce, zména vyroby na jiny typ dilce apod.)
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MAS MACHINE MONITOR to produkt oprogramowania,

ktéry umozliwia odbiorcy $ledzi¢ online czas wykorzystania
maszyny podczas zmiany bgdZ umozliwia wglgd do historii
standw eksploatacyjnych, a dzieki temu pozwala planowaé
zabiegi dotyczqgce produkgji i logistyki. To wszystko umozliwia
oprogramowanie wizualizacyjne, zainstalowane w komputerze
odbiorcy.

MAS MACHINE MONITOR oznacza udokumentowane skokowe
poniesienie wydajnosci eksploatycyjnej odbiorcy = DROGA

DO PODNIESIENIA JEGO ZDOLNOSCI KO NKURENCYJNEJ DZIEKI
MAS!

Funkcje podstawowe MAS MACHINE MONITORA:

« Sledzenie wykorzystania dowolnej liczby maszyn, mozliwos¢
tgczenia maszyn (stanowisk pracy) w grupy

« Wyswietlanie stanu maszyn online bqdz przeglgdanie historii
ich wykorzystania

- llos¢ wyprodukowanych sztuk, wyswietlenie przedziatu
czasu wigczenia obwoddw sitowych - zabieg majgcy na celu
oszczednos¢ energii elektrycznej

= Statystyka zbiorcza dla poszczegdlnych maszyn

= Wazne informacje dla kierownictwa firmy i sterowania
produkcjq

Opcjq MAS MACHINE MONITORa jest MAS GSM MONITOR -
monitorowanie wybranych stanéw maszyny za posrednictwem
operatora sieci komorkowej na wybrane numery telefoniczne

w formie komunikatéw SMS. Pracownik moze natychmiast
reagowac na wydarzenie, nawet kiedy nie ma go przy maszynie.

Otrzymasz niezalezne i realne informacje o przebiegu zaméwien
bezposrednio z maszyny réwniez podczas twojej nieobecnosci
w firmie!

GSM MONITORING - funkcja MODULU GSM:

Za posrednictwem panelu dotykowego mozna wprowadzi¢ nawet
5 numerow, ktére mozna wykorzysta¢ do $ledzenia maszyny

i sterowania nig. Na podane numery telefoniczne wysytane sq
komunikaty SMS o zmianach stanu maszyny O aktualny stan
maszyny mozna tez zapytac wysytajqc komunikat SMS o tresci
,STAN” SMS @ mozna tez wysta¢ wybidrczo rowniez po spetnieniu
okreslonego warunku (np. wyprodukowania okres$lonej ilosci sztuk
itp.)

Za posrednictwem SMSa z ktérego$ wybranego numeru mogg
by¢ sterowane 2 sygnaty uzytkowe. W ten sposéb mozna
sterowa¢ maszyng zdalnie (np. zatrzymanie maszyny po
dokonczeniu aktualnego elementu, zmiana produkcji element
innego typu itp.)




KOVOSVIT MAS, a.s.

namésti Tomase Bati 419, 391 02 Sezimovo Usti
Czech Republic

Cz/ T. +420 381632501
F: +420381633570

E: sale_cz@kovosvit.cz

T. +420 381632597
F: +420 381634 469

E: sale_pl@kovosvit.cz

servisni centrum MAS: +420 38174 74 74

KOVOSVIT MAS POLSKA Sp. z.0.0.

ul. Polna 1A, 62 025 Kostrzyn
Wielkopolski k/Poznania
Polska

T. +48 61817 8265
. +48 61817 82 65

: +48 61817 80 37 | SERWIS
: +48 500 097 752

. biuro@kovosvit.cz
www.kovosvit.pl

www.masmachinetools.com
http:/references.kovosvit.cz
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